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1- OBJETIVO:

A presente Especificacdo tem por objetivo fixacascteristicas exigidas que devem ser
satisfeitas pelos nucleos para luminarias progras utilizacdo em orla maritima no
Municipio do Rio de Janeiro, destinados a supdutainarias do tipo LRJ-01, LRJ-11,
LRJ-13,LRJ-16,LRJ-18, LRJ-19, LRJ-20, LRJ-21, LRJ-RRJ-23, LRJ-24, LDRJ-06,
LDRJ-07, LDRJ-08 e LDRJ-09, utilizadas no sisteraalaminacé&o publica.

2- DEFINICOES E CONVENCOES:

2.1- BRACO (S) DA (S) BASE (S):
Trechos ou trecho externo do nucleo, destinadaxacdio da luminaria, cujo eixo €
retilineo e com dimensdes conforme desenhos anexos.

2.2- FIXACAO:

E a forma pela qual o nicleo é fixado ao topo dstgyo mediante parafusos de ferro
galvanizado a quente de 1 1/2" com porcas e cqureas, conforme detalhado nos
desenhos A2-1621-PD, A2-1791-PD, A2-1819-PD, A34iBD, A2-1839-PD, e A2-
1838-PD e A3-1875-PD.

2.3- CARGA VERTICAL.:

E a forca nominal no plano de aplicacdo dos corposnesmo sentido da gravidade a
que os bragos dos nucleos poderdo ser submetatog)se venha a ocorrer deformacao
em qualquer parte das suas estruturas.

2.4- LOTES:
Conjunto de nucleos a serem fornecidos com as nesaracteristicas gerais, sendo
respeitadas as tolerancias admitidas nesta es@gad.

3- CONDICOES GERAIS:

3.1 - DA APROVACAO DE PROTOTIPOS:

Os protétipos aprovados serdo de propriedade dalBACG os reprovados terdo prazo
maximo de 30 (trinta) dias apds emissdo de lauda parem retirados, findo o qual a
RIOLUZ poderéa dar o destino que melhor Ihe convier.

3.2 - MARCACOES:

Os nucleos deverdo apresentar as marcacdes abaigoritals, as quais serdo
indelevelmente gravadas em baixo relevo pelo fabte

A-Nome ou marca ou sigla ou logotipo ou outra maagé identifique o fabricante.
B-Més e ano de fabricagao.

C-Tipo de ndcleo.
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3.2.1- As marcacdes deverao ser feitas lateralmentepmagoldo eixo do tronco de
fixacdo ao topo do poste, proximas ao braco, nanerein que foram acima mencionadas.
Seus tipos néo poderao ter altura inferior a 5nmane superior a 20mm.

3.2.2- Para as marcacoes, vide também notas nos des&gH®?1-PD, A2-1791-PD,
A2-1819-PD, A3-1824-PD, A2-1839-PD e A2-1838-PD3% ¥875-PD.

3.3-DIMENSOES E DETALHES:

A nado ser que de outra maneira sejam explicitamespecificadas no documento de
compra, 0s nucleos deverdo obedecer e atenderadoSep dimensionais conforme o0s
desenhos em anexo, que fazem parte integranteEegstaificacao.

3.4-PROTECAO CONTRA CORROSAO:

Visando proteger o aco da corrosdo por ataquesamatws nucleos serdo tratados na
fabrica antes de serem inspecionados ou ensaiQdasito aos tratamentos de protecao,
deverdo ser galvanizados a fuséo interna e extemarpor imersdo unica em banho de
zinco. A qualidade da galvanizacéo sera verifigaelas NBR-7398 e 7400 da ABNT (6
imersdes Preece) na sua mais recente publicac@ndiea camada de zinco depositada
ser maior que 70 micras.

3.4.1- Toda usinagem devera ser feita precedente arnyzhgo.

3.5-FABRICACAO E ACABAMENTO:

Os nucleos deverédo ser fabricados em aco de baixale carbono (SAE-1010/1020) e
de boas caracteristicas de resisténcia a oxidagdmu&os ataques naturais. O método de
fabricacdo sera a critério do fabricante, desdeaguesente as caracteristicas mecanicas e
dimensionais especificadas pela RIOLUZ. As supediserédo suficientemente lisas, sem
marcas visiveis de soldas, calandragem ou extris&in, arestas vivas, rugosidades e
rebarbas de furos, etc.

3.5.1- As soldas deveréo ter a resisténcia mecanica d¢ormapaom as cargas verticais.
Deverdo também ser executadas de forma primorasantnuada, apresentando bom
aspecto final. (MIG sempre que possivel).

3.6-INSPECAO DOS MATERIAIS:
O fornecedor tomara as seguintes providéncias detasva viabilizar a inspecdo dos
materiais:

3.6.1-O fornecedor encaminha para a RIOLUZ pedido deeig&o citando o numero da

Ordem de Fornecimento, materiais e suas quantidatita prevista para inspecao
elemento de contato (conforme Edital).
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3.6.2- Os materiais a serem fornecidos serdo submetidassaios e avaliacdo de um
inspetor ou mais nas dependéncias do fabricangige para isso terd que dispor de
pessoal e laboratério qualificado para essa adliac

3.6.3-Caberd a RIOLUZ a escolha das amostras repreisastdb lote, sendo obrigatoria
a presenca de técnicos da Companhia na ocasidoeseqgealizarem 0s ensaios. Se 0s
ensaios e analises forem impraticaveis nas inétesado fabricante, este devera indicar
um outro local onde seréo realizados testes, dggsdeo mesmo tenha condi¢cbes para
realiza-los, correndo por conta do fabricante tadgeaisquer despesas dai decorrentes.

3.6.4-Todos os materiais a serem fornecidos deveraddesboa qualidade, sem qualquer
defeito de fabricacdo e em condi¢cdes de imedidizagtio.

3.7-ANALISE DO ACO E DA GALVANIZACAO:

Sera realizado o0 ensaio de Preece (para 6 imerségsndo a NBR-7398 e 7400 ABNT.

Realizar-se-4 também analise do aco utilizandoan®sl das tabelas 02 e 03 da NBR
8158 devendo ser medidos os teores de carbonofrenx fésforo o qual podera ser

detectado pelo método da impressédo de Baumann.

3.8- AMOSTRAGEM:

Todos os materiais de um mesmo lote poderéo serieados a fim de se verificar se séo
satisfeitas as condicbes da encomenda e desta ifitsEo. Usualmente serdo
procedidos exames por amostragem.

3.8.1- A amostragem a ser submetida aos ensaios de Pragcanalises do aco
empregado e resisténcia mecanica, sera de até l#&iedou, no minimo, 1 base. Esta
amostragem podera ser destruida como efeito dessesos e sua perda ndo acarretara
onus para a RIOLUZ. A reprovacao desta amostraggticara na rejeicéo total do lote.

3.8.2- Somente para efeito de analise dimensional e dbaatento, amostras do lote
serdo aleatoriamente separadas e em seguida agatiadforme quantidades e critérios
previstos na tabela a seguir:

TABELA DE AMOSTRAGEM E APROVACAO (DIMENSIONAL E
ACABAMENTO)

Lote Amostra 12 Sequéncia 22 Seqliéncia
(unidades) (unidades) Aceitacéo Recusa Aceita(;élb dRisa
0001 a 0050 05 0 1 0 1
0051 a 0100 08 0 1 0 1
0101 a 0150 12 1 2 0 1
0151 a 0250 20 2 3 1 2
0251 a 0500 32 3 4 2 3
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ACEITACAO: Numero méaximo de pecas reprovadas que ainda pennaitaceitaco do
lote. Estas pecas deverao ser substituidas pai@ eédecntrega.

RECUSA: Numero minimo de pecas reprovadas que implicamejes&do do lote. Sera
procedida uma segunda seqiéncia de analises cenfrtabela em outra bateria de
amostras, isto no caso de o numero de pecas resusad ter ultrapassado o numero
indicado.

3.9-ACEITACAO OU REJEICAO:
Implicard na rejeicdo total do lote de fornecimergoconstatacdo das seguintes
ocorréncias separadamente ou em conjunto:

3.9.1-Se os resultados da analise das amostras escsofludscaso referenciadas no item
3.8.2 ndo atenderem as especificacbes dimensiemsacabamento, conforme tabela de
amostragem e aprovacao.

3.9.2-Se as amostras referenciadas no item 3.8.1 néarémg aprovacao.
4- ENTREGA DO MATERIAL:

4.1- O material objeto desta Especificacdo podera@eetido parceladamente dentro
de um prazo preestabelecido e desde que sejatpreai©OFOR.

4.2- O ato do recebimento do material ndo subentersleaaaceitacdo e ndo isentara a
firma de fornecé-lo de acordo com a presente Epmgdio e nem invalidara qualquer

reclamacédo que a RIOLUZ possa fazer em virtude atemal ser considerado improéprio,

defeituoso ou inadequado. Os proponentes se obrag@gnomover sem qualquer 6nus
para a RIOLUZ a reposicao de qualquer materiaitagie dentro do prazo maximo de 10

dias a partir da notificacao de recusa.

4.3- Todo o material devera ser entregue nos almoxiasfala RIOLUZ, cujo endereco
sera indicado na OFOR.

5- COMPOSICAO DESTA ESPECIFICACAO:
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5.1- Esta especificagdo € composta de 07 paginas ee®énldos (anexos) a seguir
relacionados.

Desenho Folha Revisao Data
A2-1621-PD 01/01 09 17-02-98
A2-1791-PD 01/01 07 14-06-00
A2-1819-PD 01/01 04 17-10-95
A3-1824-PD 01/01 01 19-06-95
A2-1838-PD 01/01 03 11-04-00
A2-1839-PD 01/01 03 02-05-00
A3-1875-PD 01/01 02 16-07-98
A2-1913-PD 01/01 01 06-09-99
A4-1965-PD 01/01 00 22-08-02

5.2- Esta especificacéo teve as seguintes emissoes:

N.° da Emisséao Data Revisadq Verificado

por por

01 20-06-91 - -

02 20-04-93 - -

03 09-11-93 - -

04 27-10-94 - -

05 27-03-95 - -

06 26-06-95 - -

07 31-08-95 - -

08 13-09-95 - -

09 17-10-95 - -

10 27-12-95 - -

11 01-07-96 M.S. J.S.V.M.

12 14-04-98 M.V. J.S.V.M.

13 16-07-98 E.J. N. J.S.V.M.

14 16-07-98 J.S.V.M. J.S.V.M.

15 06-9-99 J.S.V.M. J.S.V.M.

16 05-10-99 J.S.V.M. J.S.V.M.

17 11-04-00 J.S.V.M. J.S.V.M.

18 02-05-00 R.P.F J.S.V.M.

19 14-06-00 J.S.V.M J.S.V.M.

20 29-08-03 S.C.L.F M.P.S
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