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1- OBJETIVO:

A presente especificacdo tem por objetivo fixaprscipais caracteristicas exigidas que
devem ser satisfeitas pelos bracos de aco, propaies utilizacdo em orla maritima, no
Municipio do Rio de Janeiro, destinados a supdutainarias do tipo LRJ-01, LRJ-09,

LRJ-10, LRJ-12, LRJ-16 e LRJ-17, que serdo utilimado sistema de iluminacéo
Publica.

2- DEFINICOES E CONVENCOES:
Para fins desta especificacdo, serdo adotadasgamtes definicbes ou convengoes,
referidas a bracos instalados:

2.1- PONTA:
Trecho extremo do braco, cujo eixo é retilineo.

2.2- BASE DE FIXACAO:
E a extremidade pela qual o braco é fixado ao postgualquer outro elemento de
fixacao.

2.3- COMPRIMENTO DO BRACO:
E o comprimento da projecao horizontal, do eixobdaco, a partir do eixo da coluna
(braco instalado).

2.4- CARGA VERTICAL.:

E a forca nominal contida no plano de aplicacdo cirgas, no mesmo sentido da
gravidade, a que o braco podera ser submetido senvenham a ocorrer deformacées
gue ultrapassem os limites estabelecidos nestaigspedo, em qualquer parte de sua
estrutura.

2.5- LOTE:
Conjunto de bragos com as mesmas caracteristicais,ggendo respeitadas as tolerancias
admitidas nesta especificacéo.

3- CONDICOES GERAIS:

3.1- MARCACOES:

Os bracos deverao apresentar as marcacoes abaotate que serdo indelevelmente
gravadas em baixo relevo pelo fabricante.

a) Nome, marca, sigla, logotipo ou outra marcacaoidgretifique o fabricante.

b) Més e ano de fabricacao.

c) Comprimento do bracgo.
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3.1.1-As marcacdes deverao ser feitas lateralmente, sead®mfixacdo, na ordem em que
foram acima mencionadas. Seus tipos ndo poderadivea inferior a 5mm, nem superior
a 20mm.

3.2- DIMENSOES E DETALHES:

A ndo ser que de outra maneira seja explicitamesfeecificado no documento de
encomenda, os bracos deverdo obedecer e atendesidrégs dimensionais conforme o0s
desenhos A2-1229-PD (braco curvo para luminaria-QRJLRJ-12 e LRJ-17 projecéo
2,50m), A2-1153-PD (braco curvo para luminaria [(RJLRJ-12 e LRJ-17 PROJECAO
3,50M), A4-1407-PD (brago curvo para luminaria LB®)e A2-1806-PD (braco curvo
para luminaria LRJ-17, projecdo 2,50m) e LRJ-16,1488-PD; A4-1668-PD (braco reto
para luminaria LRJ-10) e A4-1926-PD (braco curvoap@aminaria LRJ-09, LRJ-16 e
LRJ-17, projecao 0,57m) que fazem parte integrdesta especificacao.

3.2.1-Seré franqueado ao fabricante o curvamento do larfigo ou a quente, desde que
nao altere a resisténcia mecanica do aco empredadendo entretanto ficar assegurada
a absoluta isencéo de rugosidades ou achatament@n@ntes o processo industrial.

3.3- A fim de proteger 0 aco da corrosao por ataguesraiai os bracos deverdo ser
tratados na fabrica, antes de serem inspecionadessaiados. Quanto ao tratamento de
protecdo, os bracos deverado ser galvanizados @, fims@rna e externamente por imersao
anica em banho de zinco. A qualidade da galvanzaedia verificada pela MB-25 da
ABNT (6 imersdes Preece) na sua mais recente @aghla; devendo a camada de zinco
depositada senaior que 70u.

3.3.1-Toda usinagem dos bracos, devera ser feita preteedegalvanizacao.

3.4- FABRICACAO E ACABAMENTO:

Os bracos deveréo ser fabricados em aco de bakal¢éecarbono (SAE 1010 — 1020) e
de boas caracteristicas de resisténcia a oxidagdmtros ataques naturais. A ndo ser que
de outra maneira seja explicitamente especificaddotumento de encomenda, o0 método
de fabricacao sera a critério do fabricante.

3.4.1- Poderdo ser adotados quaisquer métodos de faljcalgdde que figuem
asseguradas as caracteristicas mecanicas esmadfipala RIOLUZ, que apresentem
superficies externas suficientemente lisas, semasatisiveis de soldas, calandragem ou
extrusdo, sem arestas vivas, sem rugosidades ataawmntos de curvatura e que
atendam ao padréo dimensional especificado, admitas tolerancias previstas nesta
especificacao.
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3.4.2- As soldas deveréo ter a resisténcia mecanica corapabm as cargas verticais.
Deverao ser executadas de forma primorosa e cal@gn(sem falhas), apresentando um
bom aspecto final (solda MIG, sempre que possivel).

3.5- INSPECAO E MONTAGEM:

Todos os bracos de um mesmo lote poderédo ser exdosima fim de verificar se séo
satisfeitas as condi¢cdes da encomenda e destafesgdo. A RIOLUZ podera retirar do
mesmo lote ou lotes diferentes, até 1% (um porodeid namero total de bracos da
compra ou no minimo 01 braco para ser submetidersmos de Preece, a verificacdo da
uniformidade da parede e a analise do aco empregado

3.5.1-Se a RIOLUZ exigir a verificacdo da uniformidadepd@aede em numero de bracos
maior que 1% (um por cento) do numero total dedwata compra, ou no minimo 01
(um), correra por sua conta, o custo dos bracoexcedam tal quantidade, a ndo ser que
as verificagdes conduzam a rejeicao do lote ouslof#s bracos cortados para esta
verificacdo, serdo também utilizados para verificagde espessura, bem como para a
analise do aco empregado e ensaio de Preece.

3.5.2-Serdo também realizados ensaios de carga e Preet® ¢um por cento) do total
de bragcos da encomenda ou no minimo 01 braco, salugr despesa para a RIOLUZ,
e no caso de ndo conformidade com o desenho con@spte ou a MB-25 da ABNT,
implicara na rejeicao total do lote ou lotes.

3.5.3-Para efeito da inspecéo, os bracos deverdo esigraatps (por tipo de braco) e
arrumados um sobre o outro da forma mais uniforossipel, com objetivo de facilitar a
visualizacao das curvaturas e as bases.

3.5.4-Devera ser usada a tabela abaixo para a formag@tows de amostragem para
ensaios dimensionais, camada e aderéncia de gadgaot
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N.° DE LOTE DE AC R
AMOSTRAGEM
PECAS
Até 90 08 0 1
91 a 150 08 0 1
151 a 280 08 0 1
281 a 500 32 0 1
501 a 1200 32 1 2
1201 a 3200 50 2 3

3.6- ENSAIOS:

Cada amostra sera submetida aos ensaios citaddd5een seus sub-itens, conforme
segue:

3.6.1- Os ensaios serao realizados nas instalacdes dicafate;, cabendo ao mesmo

fornecer todos os dispositivos necessarios a tado®nsaios e analises. Cabera a
RIOLUZ a escolha da (s) amostra (s) representg8yado lote, sendo obrigatoria a

presenca de técnicos desta empresa na ocaside (gedigzarem 0s ensaios, para 0s quais
poderd ser exigida a afericdo dos instrumentos eédida a serem utilizados. Se o0s

ensaios e analises forem impraticaveis nas insiasago fabricante, este devera indicar,
reservando-se a RIOLUZ quanto a aprovacdo, em gtre @ocal serdo realizados os

testes, correndo por conta do fabricante todassaquer despesas decorrentes.

3.6.2- ANALISE DO ACO E DA GALVANIZACAO:
Serd realizado o ensaio de Preece (para 6 imerséag)ndo a MB-25 da ABNT.
Realizar-se-4 também andlise do aco utilizado, rikveser constatado baixo teor de

carbono e baixo teor de enxofre, o qual poderdetectado pelo método de impressao de
Baumann.
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3.7- ACEITACAO OU REJEICAO:

O lote de fornecimento seré aceito, se forem sittisf 0s requisitos estabelecidos &

e seus sub-itens e implicara na rejeicao total denmo se ndo forem satisfeitos quaisquer
dos supracitados itens.

3.8- ENTREGA DO MATERIAL.:

O material objeto desta especificagcdo podera seegere parceladamente, dentro do
prazo preestabelecido, devendo ser cada lote deegantparcelada, inspecionado
previamente.

3.8.1-O ato de recebimento do material ndo subentenda aceitacdo e ndo isentara a
firma de fornecé-lo de acordo com a presente esmEgAdo, nem invalidara qualquer

reclamacdo que a RIOLUZ possa fazer, em virtudendderial ser considerado

improprio, defeituoso ou entregue em embalagem empaaida. Os proponentes se
obrigam a promover, sem qualquer 6nus para o Munica reposicdo de qualquer
material considerado inapto para seu perfeito dsntro do prazo maximo de 10 (dezO
dias, a partir da notificacdo do defeito.

3.8.2-Todo material sera entregue nos almoxarifados daLBE, cujo endereco sera
indicado na OFOR/OEX.

3.8.3-Esta especificacdo € composta de 06 (seis) pagif@qsete) desenhos: A2-1153-
PD, A2-1229-PD, A4-1407-PD, A4-1408-PD, A4-1688-2;1806-PD A4-1926-PD.

3.8.4- Esta especificacéo teve as seguintes emissoe

Emissao 01 - 08-05-79
Emissao 02 — 09-08-79
Emissao 03 — 21-01-80
Emissao 04 — 06-04-81
Emisséao 05 — 03-01-85
Emissao 06 — 19-01-93
Emissao 07 — 16-08-93
Emissao 08 — 10-06-94
Emissao 09 — 26-08-99
Emissao 10 - 19-04-00
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